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CNC-maskiner Maskinchecklista

Hur saker ar CNC-maskinen och hur sakert ar det att arbeta vid den?

Olyckor vid CNC-maskinen ger oftast svara skador med
stort personligt lidande och héga kostnader for bade
féretag och samhalle. Riskerna minskar vasentligt om
vél fungerande och séaker CNC-maskin anvéands och
om instruktionerna fér maskinen féljs.

Stoérsta riskerna for olycksfall vid CNC-maskinen ar
m da man kopplar férbi sdkerhetsfunktioner pa maskinen,

m  material som lossnar och kastas ut vid bearbetning vid
bristfalligt skydd,

m verktyg som gar sénder,

m  kldmskador vid fastsattning av material,

m nar man rattar till fellagen vid produktionsstérningar.

Riskerna fér olycksfall och ohélsa minskar vasentligt

m da alla som arbetar vid maskinen fatt utbildning,

m dainstruktionerna foljs,

m da samtliga skyddsanordningar anvands,

m daunderhéllet genomfors med tidsbestdmda intervaller,

®m om maskinens spanutsug fungerar bra.

Anvand den har chegklistan for att undersdka sakerheten
vid CNC-maskinen. Atgarda de risker som upptéacks!

Anvand checklistan sa har

m Checklistan bor fyllas i av ansvarig arbetsledare/chef tillsammans med operatér.
m Besvara frdgorna med Ja, Nej eller Delvis.
m Arsvaret Delvis eller Nej, ga vidare och fyll i "Atgérdsplan for CNC-maskinen”.

m  GOr en riskbeddmning for de olika momenten och or in riskerna i atgardsplanen. De risker som ér allvarliga ska
atgardas omgéende.

m Atgardsplanen &r en del av det systematiska arbetsmiljarbetet.
m Se ill att den som far ansvaret att atgarda ocksa har resurser till sitt forfogande!

m Folj upp att det som beslutats ocksa blir utfort!

Material fran SUVAPro, Schweiz har anvédnts som underlag fér den hdr maskinchecklistan.
Overséttning och bearbetning: Mai Isakson, MIMoS AB.

Utgivning och distribution: Prevent, pa uppdrag av Skogsindustrierna, Tra- och Mébelindustriférbundet och Skogs- och
Trafacket.
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Maskinens placering

1. Ar arbetsutrymmet fér operatérerna tillrackligt stort O ja
och avskilt fran andra verksamheter, t.ex. transporter? O nej
(Méaste ga att plocka i och ur maskinen utan problem.)

2. Arutrymmena kring maskinen tillrackliga fér under- O ja
hall och service? O nej

3. Finns samtliga skydd pa maskinen? (Kontrolleravilka [ ja
skydd som ska finnas pa ritningen och i skotselin- O delvis
struktionerna fran leverantéren.) O nej

4. Finns tillracklig avskarmning som skydd fér opera- O ja
toérerna vid i- och urplockning, nar maskinen ari drift? [ delvis
(Galler for de maskiner som har tva arbetsplatser.) O nej
(Bild 1.)

5. Arallarisker fran utkast och maskinrérelser elimine- O ja
rade? (Det ska finnas tillracklig avskarmning mot O delvis
operatdr och dvrig personal vid alla typer av bear- O nej
betningar, bade mot delar av verktyg och material.)

6. Stannar maskinen omedelbart om nagot skydd épp- O ja
nas? (Ingen sakerhetsfunktion far vara bortkopplad.) O nej

7. Har styrsystemet den nddvandiga sékerhetsnivan for O ja
att operatdren ska kunna arbeta p3 ett sakert satt? O nej
(Fungerar styrsystemet som det ar tankt? Rutiner for
kontroll maste finnas. Sakerhetsfunktioner i maskinens
programvara far inte &ndras om den férses med nya
program.)

8. Anvands verktyg enligt anvisningarna fran tillverkaren O ja
av maskinen? (Endast verktyg som uppfyller kraven i [ delvis
SS-EN 847-1-2 och -3 far anvandas.) O nej

9. Finns det verktygsregister fér att enkelt kunna iden- O ja
tifiera verktyg och tillbehér som anvands vid denna O nej
maskin? (Ordning och reda underlattar arbetet. Sepa-
rat arbetsbank for underhall och skotsel av verktygen
och speciell plats for varje verktyg rekommenderas.)

10. Rengdrs verktygen efter varje kérning, enligt instruk- O ja
tioner fran tillverkaren? (Instruktioner ska finnas vid O nej
leverans av alla verktyg.)

11. Kontrolleras eventuell obalans i verktyg regelbundet? O ja
(Hjélpmedel finns, kontrollera med verktygsleveran- O nej
téren. Skadade verktyg ska omedelbart kasseras.)

(Bild 2.)

12. Kontrolleras eventuella vibrationer i maskinen regel- Oja

bundet? (Enkel utrustning finns, kontrollera med O nej

maskinleverantdren.)

SS EN 847-1, -2 och -3 ar standar-
der for krav pa verktygens utform-
ning som tillverkarna skall folja. De
beskriver hur ett verktyg skall vara
utformat for att minimera riskerna
vid anvandning.




Reglagen

13. Kan man justera mandverbordets héjd med hédnsyn O ja
till operatérens langd? O nej
(Bild 3.)

14. Kan alla reglage nas utanfér riskomradet? D ja )

O nej

15. Ar det oméjligt att komma i kontakt med den pneu- O ja
matiska inspanningsanordningen under drift? (Exem- O nej
pel pd avskarmningar ar huv éver maskinen och ge-
nomsynlig flyttbar skérm.)

16. Ar reglage och signallampor tydliga och lattforstée- O ja
liga? (Rutiner for kontroll av lampor maste finnas.) O nej

17. Finns skydd mot oavsiktlig aterstart? (Underspéan- O ja
ningsskydd.) O nej

18. Maste alla skydden vara pa plats for att maskinen O ja
ska kunna startas? (Det ska inte vara majligt att kéra O delvis
verktygen med fullt varvtal d& skydden inte ar pa O nej
plats.)

19. Kontrolleras vakuumfunktionen regelbundet fére O ja
start av bearbetning (otillrackligt vakuum innebar O nej

risker, driftstérningar och kassationer av material.)

20. Ar maskinen férsedd med fungerande spanhuv? O ja
(Span och damm ska fangas in direkt vid bearbet- O nej
ningen fér att minimera risker och produktionsstér-
ningar.)

(Exempel bild 4.)

21. Ar alla béjliga slangar s& korta som méjligt? (Béjliga O ja
slangar ger ett mycket stort motstand som forsvarar O nej
transporten av span och damm och medfér hdg
energiférbrukning.)

(Exempel bild 5.)

22. Underhalls spantransportanlaggningen enligt géllande [ ja

rutiner? (Lufthastigheten 20 m/s i kanalen racker fér O nej

borttransport av span och damm. Hégre hastigheter
medfdr hogre buller, kallare lokal och hégre energi-
férbrukning.)

23. Ligger operatorernas bullexponering under gransvar- O ja
det for horselskaderisk? (Atgarder ska vidtas da buller- [ nej
exponeringen éverstiger ndgot av insatsvardena.)

24. Behovs och anvands hoérselskydd vid maskinen? O ja
(Bild 6.) O nej

Sakert arbetssatt

25

. Ar golvet runt maskinen fritt frdn material, rent, jamnt
och utan halkrisk? (Inga I6sa kablar, slangar eller
span/damm bor finnas.)

O ja
I delvis
O nej

Bild 3.

Bild 4.

Bild 5.

Bild 6.



26.

Behdvs och anvands lyfthjalpmedel for i- och urplock-

O ja

: . O delvis
ning av maskinen? O nej

27. Harriskerna vid CNC-maskinen kartlagts? (Atgérda O ja
riskerna enligt handlingsplanen.) O nej

28. Anvander operatdrerna klader som inte kan fastna i O ja
rorliga delar pa maskinen? (Risk finns &ven med I6st O nej
hangande langt har.)

29. Anvands personlig skyddsutrustning? (Se foretagets g :‘;:1 Vi
instruktioner for arbete vid maskinen.) evis

O nej

30. Finns en ansvarig fér maskinens sékerhet och funk- O ja
tion? (Bor finnas for varje skift.) O nej

31. Anvands dammsugare eller spantransportsystemet for O ja
rengdring av maskinen? (Undvik tryckluft, som sprider [ nej
dammet. Foravskiljare bor finnas i spanutsuget for att
inte f& med annat an span och damm.)

(Bild 7.)

32. Finns avskarmningsskydd mellan operatér, maskin- O ja
rérelser och verktyg? (Plaststripps och borst ar inte O nej
tillrackligt for sékert skydd.)

(Bild 8.)

33. Rapporteras alla tillbud och arbetsskador vid denna O ja
maskin till ansvarig chef/arbetsledare? O nej

34. Utreds och atgardas tilloud och arbetsskador? O ja
(Arbetsgivaren ar skyldig enligt féreskriften Syste- O nej

matiskt arbetsmiljdarbete att utreda tillbud, ohalsa
och olycksfall i arbetet.)

Instruktioner och underhall

35. Har operatorerna fatt

a) muntlig instruktion O ja
O nej

b) skriftlig instruktion O ja
O nej

om hur man arbetar pa ett sékert satt vid CNC-

maskinen?

36. Har operatdrerna tillrackliga kunskaper om riskerna O ja
med arbete vid maskinen och om de skyddsanord- O nej
ningar som kravs? (Olycksrisken ar hég for nyan-
stallda, men aven nar arbetet blivit slentrian.)

37. Finns bruksanvisning pa svenska vid maskinen? g ja )

nej

38. Gors forebyggande underhdll av CNC-maskinenregel- O ja
bundet t.ex. enligt tillverkarens instruktioner? O nej

39. Finns "férsékran om éverensstammelse” for CE- O ja
markt maskin? O nej

(Bild 9.)

Bild7.

Till instruktionerna hor sarskilt

* att halla rent pa arbetsplatsen,

e att anvanda personlig skyddsutrust-
ning,

* att arbeta pa ett sakert satt,

* att aldrig koppla bort eller lata bli
att anvanda nagot skydd.

CE-market

CE-maérkning ska finnas pa alla ma-
skiner som levererats efter 1 jan 1995.
CE-market star for tillverkarens/im-
portérens férsakran om att maskinen
Overensstammer med alla sékerhets-
krav enligt gallande direktiv och rele-
vanta standarder. Mer information om
CE-markning finns p&d www.av.se.

Bild9.



Maskinchecklista for saker trabearbetning

Atgardsplan
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